J-Pierre Moulés
Passionné du bais
d'ile de France
Animateur des
stages de ['associa-
tion o
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de travail a la défonceuse qu'abordent les
Passionnés du bois d'lle de France dans les
stages de leur association, animés par |
Gérard Nourigat, Robert Pinchaux et Jean-

. Pierre Moulés.

précision.

PREAMBULE

Il faut commencer par réaliser un gabarit
original : la “mére"”. Suivant les méthodes
employées il faudra réaliser deux autres
gabarits: la “sceur” qui est une copie rigou-
reuse de la “mére" et le “frére” qui est le
complément de la “sceur”.

Nous avons testé plusieurs méthodes de
réalisation:

* La méthode HMD de Bruno Meyer, qui
utilise deux fraises a copier : diamétre 6 et
16 mm (facultative) et une fraise de 10mm
avec un roulement de 22 mm de diamétre.

¢ La méthode GN de Gérard Nourigat, qui
utilise une fraise a copier de 9,5 mm de dia-
meétre équipée d'un autre roulement de
28,5mm de diamétre monté sur la queue
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Le fraisage complémentaire est une technique | '

lis ["étudient en niveau 2 pour réaliser un
coffret orné de motifs différents sur ses
faces, afin d'étudier plusieurs approches de
la technique. En plus de I'aspect décoratif et §&
esthétique, cela permet d'augmenter la surfa- &
ce de collage et la solidité des assemblages ¢
dans les opérations de panneautage. Pour réus- @
sir, il faut de la méthode, de Ia rigueur et de Ia

® La méthode PP de Patrick Persici, qui
utilise une fraise de 7mm de diamétre et
des bagues a copier de 13mm et 27mm

(@)

Il faut que le diamétre du grand roulement
(ou de la grande bague a copier) soit égal
au diameétre du petit roulement (ou de Ia
petite bague & copier) + 2 fois le diameétre
de la fraise,

Exemple pour le Kit HMD :

22mm (@ du grand roulement) = 10mm (@
de la fraise) + 2 x 6mm (@ du petit roule-
ment).

METHODOLOGIE

¢ Choisissez deux essences de bois tres
contrastées (@a). Corroyez les bois.
Prévoyez des sur-largeurs.



Dans les deux premiéres méthodes trois
gabarits sont nécessaires, la “"mére”, la
“sceur” et le “frére” (@Db).

* Dans la troisié@me méthode il n'y a besoin
gue du gabarit “meére”. Commencez par
réaliser le gabarit “mére” avec grand soin
(@ abcde).

TECHNIQUES <«
Fraisage complémentaire




» TECHNIQUES

' Fraisage complémentaire

* Prévoyez des sur lon-
gueurs par rapport au
panneau final: 150 mm
pour la mere et 70mm
pour les panneaux (@).

* La mére doit étre
légérement plus large
gue la courbe.

« Prévoyez des gaba-
rits assez larges pour
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e : pouvoir les fixer sur
les panneaux corroyés avec de l'adhésif
double face, des petites vis ou des petits
clous. Ce sont eux qui guideront la défon-
ceuse.

» Réalisez les gabarits avec du contrepla-
qué, du MDF ou mieux du HDF de 10mm
d'épaisseur.

« Evitez les courbes trop serrées.

REALISATION GABARIT “MERE"

» Ebauchez le gabarit “mére” a la scie sau-
teuse, la scie ruban ou la scie a chantour-
ner, La courbe finale devra étre réguliére,
sans creux ni bosses. Les chants devront
étre perpendiculaires par rapport aux sur-
faces planes.

= Finissez avec les moyens traditionnels:
rapes, abrasifs, rouleaux ponceurs, etc.

REALISATION DES GABARITS

HgCEUR" ET “FRERE"

Avec les méthodes
HMD et GN, toutes les
opérations seront réa-
lisées avec une défen-
ceuse sous table (@).

Vous obtiendrez les
gabarits “sceur” et
“frére” simultanément
| & partir d'un méme
panneau. La largeur de

ce panneau devra &tre égale & deux fois la
largeur du gabarit “meére” + 150 mm.

* Fixez le gabarit “mére” sur le panneau de
facon a le séparer en deux parties approxi-
mativement égales. Utilisez de l'adhésif
double face, des petites vis ou des petits
clous.

e Utilisez une fraise & copier de 6 mm de
diamétre (HMD) ou de 9,5 mm de diamétre
(GN) (@ abcd).

* Soyez concentré, en effet, si le roulement




ne suit pas parfaitement le gabarit “mére”,
un défaut apparaitra simultanément sur les
gabarits “sceur" et “frére” et aucune cor-
rection n'est envisageable.

REALISATION DES PARTIES DU
PANNEAU

* Dégrossissez les panneaux en ne laissant
que 1a 2mm par rapport au tracé définitif.
* La réalisation de la partie “sceur” est Ia
plus simple. Fixez le gabarit avec de I'adhé-
sif double face. La fraise a copier (diameétre
de la fraise et roulement identigues) pro-
duira une pigce identique au gabarit.

* Pour la partie “frére", utilisez le gabarit
“frére” et une fraise munie d'un roulement
de diametre plus important (HMD : 22 et
10mm ou GN : 28,5 et 9,5 mm).

SPECIFICITE METHODE PP

Pour cette méthode vous utiliserez la
défonceuse a main levée (@ab).

Ce sont les bagues de copiage qui suivront
les gabarits. Bague de 27mm pour la

|

TECHNIQUES €
Fraisage complémentaire

ASSEMBLAGE ET FINITIONS

Aprés les usinages des parties de panneau,
vérifiez leur ajustage sans les séparer des
gabarits. En cas d'imperfection, refaites un
passage avec la défonceuse.

Un peu de poncage pour corriger les éven-

tuels désaffleurs et une finition & votre
golt: vernis ou cire.

CONCLUSION

Enfin, la technigue ultime: Ia
découpe laser, c'est un peu I'équi-
valent d'une fraise de diameétre
{presque) nul,

Je remercie toute I'équipe de I'as-
sociation qui a participé a cet
article. J'espére que cela intéres-
| sera les lecteurs de Couleurs bois,
@ pour gue nous en préparerions
| d'autres... du méme genre! @

Jean-Pierre Moulés

HMD

GN

PP

Rayon de
courbure
minimum

TTmm minimum (rayon du plus
grand roulement)

14,25 mm minimum (rayon du
plus grand roulement)

13,5 mm minimum (rayon de la
plus grande bague de copia-
ge)

Nombre gabarits

3:M.FS

3:MFS

1 seul

Prix

Kit : 97.50<- ou 2 fraises de
@ 6et1Omm:52,24€

27,30 € fraise + 5,70< roule-
ment = 33,00€

41,00< bagues de copiage +
39,00 € fraise droite @ 7mm
= 80,00€

Commentaires

* Réalisation délicate des
gabarits S et F.

* Fraqilité de la fraise de @
6mm.

= Réalisation délicate pour les
gabarits S et F,

* La solution la plus écono-
mique et la plus robuste.

* Faire un gabarit de position-
nement pour réaliser les par-
ties de panneau S et F,

* La hauteur des baques a
copier doit, peut-étre, étre
réduite.

* Fragilité de la fraise droite
de @ 7mm.
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